Uygulama Ornegi

Endustri | Su aritma

istanbul Su Aritma icin Movicon’u secti

Iski, Progea’nin Movicon'u, Istanbul’'un su tiiketiminin %25'ini karsilayan Kagithane icme Suyu
Aritma Tesisi’nin yenilenmesi icin kullanmaya karar verdi.

iSKi (istanbul Su ve Kanalizasyon idaresi), istanbul
Buyulksehir Belediyesi'nin su temini ve su
aritmasindan sorumlu kamu kurulusudur. 1981
yilinda, Ekonomik ve sosyal nedenlerle tGlkenin
dort bir yanindan Turkiye'nin baskentine gelen
biyiik go¢ dalgalari nedeniyle istanbul’'un kentsel
nufusunun 6nemli dlctide arttigr 1981 yilinda
kurulmustur. iSKi'nin sorumluluk alani su anda
istanbul ilinin tiim idari sinirlarini kapsamaktadir.
iSKi su anda Genel Miidiirliik’tin iki Genel Merkezi
blnyesinde, bir Laboratuvar Binasi ve Cesitli
ilcelerde Abone isleri Daire Baskanligi'na bagh

29 Sube ve Teknik Muddurlik biinyesinde hizmet
vermektedir. Ayrica, pompa istasyonlari, ag
rezervuarlar ve 100’den fazla icme ve atik su aritma
tesisi gerekcesiyle operasyonlar ile ilgili hizmet
binalari vardr.

Kontrolmatik Teknoloji Enerji ve Mihendislik A.S,
enerji santralleri, elektrik nakil ve dagitim tesisleri,
petrol ve gaz, endustriyel stirecler ve tagimacilik
sektorlerindeki altyapi projelerinde Operasyonel
Teknoloji Coziimleri saglama konusunda
deneyimli, multi disipliner bir mihendislik

sirketidir. 2007 yilinda kurulan Kontrolmatik,
Almanya, Dubai, Sudan, Kenya, Etiyopya, Irak,
Afganistan ve Kazakistan'da ofisleri bulunan
istanbul merkezli,200'(i askin calisandan olusan
bir mihendislik sirketidir. Control Engineering
tarafindan yeni yayinlanan System Integrator
Giants 2020 Listesi'ne gore diinyanin 37. en
blyuk sistem entegratoru secilmistir. Zorlu

cevre kosullarina veya gelisen altyapilara sahip
bolgelerde proje yuritebilme becerisi ile sirket,
projelerin yasam donguisii boyunca musterilerle is
birligi yapmaya hazirdir. Kontrolmatik'in en biytk
gucu, muhendislikten Gretime, saha kurulumu ve
yerinde test ve devreye alma dahil olmak lizere
projeleri yurutebilme yetenegidir.

Sirketin bu kabiliyeti Kontrolmatik'in rekabetgi
fiyatlarla hizl ¢oziimler, glivenilir ve ylksek kaliteli
sonuclar sunmasini saglar. Sunulan hizmetler
arasinda danismanlik, fizibilite calhismalari, proje
yonetimi, multidisipliner mihendislik tasarimi,
insaat yonetimi, tedarik hizmetleri, gelismis proses
kontrol(, bilgisayarli tesis bilgi sistemleri, yazilim
projeleri ve destegi, tesis kurma ve devreye alma
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yer almaktadir.

Mevcut tesis ve yenileme ihtiyaci

istanbul’un tiim icme suyu sistemi SCADA

adi verilen merkezi bir komuta sistemi ile
yonetilmektedir. Su kaynaklarinin doluluk orani,
yagis miktari, icme suyu hatlarindaki basing
degerleri, depolama tanklarinda su degeri ile ilgili
tim veriler aninda merkeze aktarilir ve bu veriler
dogrudan sisteme iletilir.

ISKi Kagithane icme Suyu Aritma Tesisi, cesitli
sekillerde calisan ve etkilesim edebilen birbiriyle
baglantili sistemlerden olusmaktadir. Bu
sistemlerin bir kismi otomatik olarak calismakta
olup, bazilari iSKi personeli tarafindan manuel
olarak calistirlmaktadir.

Bu tur bir kontrol ydnteminin dezavantajlari:

1. Her sistem icin farkli uzman personel ihtiyaci ve
sistem i¢i koordinasyonda karmasiklik yaratir.

2. Tesiste herhangi bir enerji izleme ve yonetim
sisteminin bulunmamasi, enerji tliketiminin
ve elektrik arizalarinin etkin bir sekilde
giderilmesine engel olur.

ISKi Kagithane icme Suyu Aritma Tesisi glinde
728.000 m? su isleyebilir ve bu da istanbul’'un

su tiketiminin %25'ine karsilik gelmektedir.
Fabrika 1956 yilinda kurulmus ve o zamandan

beri teknolojik standartlari karsilamak icin bircok
yenileme projeleri gerceklestirildi. 2019 yilinda,
tesisin surekli yeniden gelistirilmesinin bir parcasi
olarak, iSKi, tim otomasyon sistemlerinin (PIc’lerin
otomatik kontrol altina alinmasi icin sahaya
uyarlanmasi), 6zellikle manuel olarak isletilen 20
sistem ile beraber ayrica kendi kontrol sistemleriyle
yonetebilen 5 sistemin merkezi SCADA sistemine
baglanip yenilenmesi projesi icin Kontrolmatik

ile calismaya karar verdi. Ayrica, ayni ¢calisma
kapsaminda ISKi Kagithane yénetimi, tim tesisin
proses alanlarini CCTV sistemi ile izleme ve sahanin
tim donanimlarini iSKi merkezi varlik yénetim
sistemi ile entegre etmeye ihtiya¢ duyuyorlard.
Kontrolmatik dnderligindeki tim otomasyon
sistemleri projesinin yenileme sureci sunlari icerir:

. Tasarim & imalat PLC & MM Paneller

«  Ag Mimarisinin Altyapisi

. Kontrol Odasinin Hayata Gegirilmesi icin insaat
isleri

« Enstrimantasyon & Borulama

« CCTV & Guvenlik Sistemleri

«  SCADA uygulamasi

« Noktadan noktaya test ve devreye alma n

Mikser ve siyiricilarin durumu icin ekran
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+ Proses ekipmanlari ile ilgili otomasyon ve
modernizasyon ¢alismalari

Sistem mimarisi

Sartnameye gore, SCADA sistemi yedek bir mimari

destekleyecek 6zellikte olup, 15 client farkli

binalara kurulmus olup ve 5 web client aracilig

ile PC, tablet veya akilli telefon izerinden tesise

uzaktan erisim saglayacak sekilde tasarlanmistir.

Kontrolmatik personeli, sistem mimarisine

paralel olarak, musteri istegi dogrultusunda

boyutlandirilmis ve asagidaki sekilde olusturulmus

Olan Movicon SCADA projesini gerceklestirmistir:

« ki farkli kurulu sunucu icin 2 Runtime SCADA
lisansi

+ Her sunucu i¢in ayni anda erisim saglayabilen 5
Web Client icin 2 lisans

« E-posta, sms vb. Yoluyla bildirim gondermek
icin 2 Alarm Dagutici lisansi.

« Harici uygulamalarla veri paylagimi icin 2 OPC
Server lisansi

+ Yedek Serverin Otomatik yonetimi icin 2 lisans

+ Tesisin farkli alanlarinda bulunan cesitli cihazlar
icin 15 client lisansi

«  SCADA uygulamasinin gelistirilmesi icin 1
editor lisansi.

Sistemin cekirdedi, kontrol odasinin bulundugu
idari binadir. Burada, her biri 70 in¢lik 6 monitérden
olusan ve 9 Movicon client iceren bir videowall
sistemi var.

Bu odada yedek modunda ¢alisan ve binadan
gelen tim verileri bir F / O baglanti sistemi
aracihgiyla bir SQL verita baninda tarihlendiren

2 Movicon sunucusu ve tiim glivenlik videolarini
kaydeden bir kamera sunucusu vardir.

CMH (Celebi Mehmed Han) Stizme Binasi

1972 yihinda hizmete giren CMH Filtreleme Binasi,
guinliik 378.000 m* aritma kapasitesine sahiptir.
Sistem 20 kum filtresinden olusmaktadir. Her filtre
bir Festo PLC tarafindan kontrol edilir. Filtreleme
sistemi tam otomatik olarak calisir ve gerektiginde
filtreleri yikar.

Modbus iletisim protokolleri sayesinde Movicon,
filtrelerin durumunu ve aritilmis su miktari,
pompalarin calisma durumu ve ilgili vanalar gibi
kritik verileri izler. Tum bu veriler, kontrol odasinda
bulunan SQL veri tabaninda tarihlendirilir ve

operatorlerin emrinde olan raporlar aracihgiyla

izlenir.

Ayrica Movicon, hangi filtrelerin glinltk ve aylk

olarak yikandigini kontrol eder ve kaydeder, Alarm

Dagrtici islevi sayesinde raporlari operatorlere

gonderir.

Movicon'da bulunan izleme islevi, operatorler

tarafindan filtreleme sistemine verilen tim kritik

komutlarin glivenli ve kirllmaz bir veritabanina

kaydedilmesine olanak tanir.

Bina icerisinde ayrica 18 adet karistirici grubu ve

styirict bulunmaktadir. Mikserler, tesis girisinde

suya salinan kimyasalin emilimini saglar. Siyiricilar

c¢amuru sudan ayirir. Ardindan aritilan camur, desarj

vanalari vasitasiyla tesisin diger aritma unitelerine

iletilir. Mikser ve siyirici gruplari, Beckhoff PLC'ler

aracihgiyla tam otomatik olarak ¢alisir ve ADS

Twincat protokolul aracihigiyla Movicon ile iletisim

kurar.

Movicon’un Beckhoff PLC'den otomatik olarak ice

aktarma yetenegi sayesinde, 18 grubun tagleri hizli

ve net bir sekilde ice aktarildi ve zamandan tasarruf

saglandi.

Binada ayrica asagidakiler bulunmaktadir:

+ Tesisin kendi kullanim suyu icin gerekli su
tedarik pompalari

+ Suya verilen kloru dozlamak igin kullanilan klor
pompalari

+  Filtre havuzlarindaki akttator ve valflerin
kontrolu icin gerekli olan basin¢l havayi Greten
bir kompresor sistemi.

Movicon, farkli receteler kullanarak kullanim
suyuna dogru miktarda klor salinimini élger ve ayni
zamanda besleme havzalarinin su seviyesini izler.
Bu, Movicon uygulanmadan 6nce uygulanan tim
dongliniin manuel yonetimi ile karsilastinldiginda,
Uretim verimliliginde 6nemli bir artis ve bakim
maliyetlerinde bir azalma ile sonuglandi.

Bu kontrol Movicon ile ADS Twincat protokoli
aracihgiyla iletisim kuran Beckhoff PLC'ler
tarafindan yonetilir.

Camur Geri Kazanimi ve Camur Susuzlastirma Binasi
Siyiricilar ile ayrilan camur suyunun temizlenmesi
icin camur geri donuisim havuzunda daha detayl
eleme yapilmaktadir. Bu islem 6 ¢okeltme havuzu
aracihgiyla yapilmaktadir. Ayristirilan temiz su
depoya ve daha sonra ozonlanacak pompalar
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vasitasiyla ozon unitesine gonderilir. Bunlar,
operator tarafindan Movicon proje ekranlarina
girilen seviye araliklarina gore calisir. Son

stirecte camur ¢okeltme havuzlarindan camur
susuzlastirma Unitesine aktarilir.

Camur susuzlastirma binasinda 4 adet camur
dekantor makinesi bulunmaktadir. Bunlar ylksek
hizda donerler ve merkezkag kuvveti sayesinde

su camurdan tamamen ayrihr. Béylece su higbir
sekilde israf edilmez. Bu stireclerin timda, Siemens
symbolic protokoli araciligiyla Movicon ile iletisim
kuran Siemens PLC'ler tarafindan kontrol edilir.
Beckhoff PLC'lerle CMH Filtre Yapisinda oldugu
gibi, bu durumda da Movicon’un Siemens PLC'den
taglerin otomatik olarak ice aktarilmasi yetenedgi,
zaman ve hatalarin azaltilmasini garanti eder.

YBH (Yildirnm Beyazit Han) Aritma Binasi

1996 yilinda hizmete giren YBH Aritma Binasi,
guinliik 350.000 m? aritma kapasitesine sahiptir

ve her biri bir Festo PLC cihazi ile kontrol edilen
toplam 37 kum filtresi ile donatilmistir. Filtreleme
sistemi tam otomatik olarak calisir ve gerektiginde
filtreleri yikar. Modbus iletisim protokoli sayesinde
Movicon, filtrelerin durumunu ve aritiimis su
miktari, pompalarin calisma durumu ve ilgili
vanalar gibi kritik verileri izler.

Tum bu veriler, kontrol odasinda bulunan SQL veri
tabaninda tarihlendirilir ve operatorlerin emrinde
olan raporlar araciligiyla izlenir.

Ayrica Movicon, hangi filtrelerin glinlik ve aylik
olarak yikandigini kontrol eder ve kaydeder, Alarm
Dagitici islevi sayesinde raporlari operatorlere
gonderir.

Movicon'da bulunan izleme islevi, operatorler
tarafindan makineye verilen tim kritik komutlarin
guvenli ve kirllmaz bir veri tabanina kaydedilmesini
saglar.

Tesiste ayrica 7 adet camur ¢okeltme havuzu, filtre
ylkama pompalari, hava ufleyiciler, polielektrolit
kontrol sistemleri ve kompresor sistemleri
bulunmaktadir. Movicon, bu 7 havuzun isleyis
egilimlerini izleyerek islemin asamalarini ayrintili
grafik egilimlerle gosterir.

Kimyasal Proses Binasi

Klor, siilfat, polielektrolit, permanganat gibi
maddelerin kimyasal dozajlama islemi bu tnitede
yapilmaktadir. Klor, su dezenfeksiyonu agisindan
hayati 6nem tasir. 8 makine ile saglanan klorlama
islemi Schneider PLC sistemleri tarafindan kontrol
edilmektedir. Bu PLC'ler ile Modbus protokolleri
aracihgiyla iletisim kuran Movicon, klorlama
sureciniizler.

Camur Susuzlastirma Binasinin kontrolii icin ekran
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“Progea’nin Tiirkiye resmi distriblitérii ICC Dijital Endlistriyel Teknolojiler Ltd. Sti.'nin kurucusu Sayin Tamer

Yigite, tiim proje asamalarinda bize destek veren, proje uygulama asamalarinda ISKi Kagithane Su Aritma

Planini ziyaret eden ve Movicon SCADA ¢6ztimiinii daha iyi uygulayabilmemiz icin teknik becerileriyle bize

destek olan Progea International is Gelistirme Miidiirii Sayin Federico Varotti'ye tesekkiir ederiz. Gelecekteki

projelerde de birlikte calismaya devam etmeyi umuyoruz. “

Hdiseyin Bilgehan Sanli, Kontrolmatik Proje Mid(irdi

Ayrica Movicon, evaporator sistemini ve kloru
gazdan sivi durumuna donustirmek icin gerekli
tim vanalari kontrol eder ve klor tanklarinin
detaylarinin gorsellestirilmesine olanak saglar.
Klor gazi hayati tehlike olusturdugundan

klor odalarinda ekstra gtivenlik 6nlemleri
uygulanmaktadir. Bu kapsamda PPM (Part Per
Million) ve klor odalarinin sicaklik degerleri
Movicon ile takip edilmektedir. Klor binasinda

ani bir klor gazi sizintisi olmasi durumunda veya
degerlerin guvenli olanlari asmasi durumunda,
scrubber makinesi bu gazi otomatik olarak emer ve
zararsiz hale getirir. Scrubber Makinesi, gaz sensor
degerlerinin guivenli degeri asmasi durumunda
otomatik olarak calisir. Yikama sistemi bir gaz
sizintisi tespit ederse, tim klorlama cihazlarinin
guvenlik nedeniyle durmasini saglar.

Bu binada, Movicon yaklasik 100 alarmi yonetir,
olasi arizalari kontrol altinda tutar ve personelin
yuksek dizeyde guvenligini saglamak icin Alarm
Dagrtici islevi sayesinde binanin icindeki glivenlik
personelini akustik alarm ve e-posta bildirimleri ile
aninda uyarir.

Kimyasal proses binasinda ayrica sulfat,
polielektrolit ve permanganat dozajlamasi igin 7
blyuk mikser tanki bulunmaktadir. Bu tanklarda
elde edilen kimyasallar pompalar vasitasiyla CMH
ve YBH binalarina iletilir.

Dozaj, 7 bagimsiz pompa ile yapilr ve tesisteki
anlik Gretim miktari referans alinarak PID (Orantili-
integral-Tiirev) yontemi ile kontrol edilir.

Daha 6nce operatorler tarafindan manuel olarak
yapilan bu islem, modernizasyon sonrasi tesisin
debisine gore otomatiklestirildi. Twincat ADS
protokoli sayesinde dozaj Beckhoff PLC’ler
araciligiyla yonetilir. Dozlanacak miktar, ilgili

tesis akisina gore her saniye hesaplanir. Movicon,
sisteme giris yapan tim operatorleri ve herhangi

bir eylemi izleyen tim bu surecleri izler, ¢clinki bu
sureg tesis icindeki en kritik strectir.

Ek olarak, sistem gercek zamanl egilimleri ve
gecmis su akis oranini kimyasal maddelerin karsilik
gelen dozaj miktariyla birlikte gorsellestirir.
Movicon’un kullanimi ve proses izleme ve izleme
islevleri sayesinde, su kalitesi artirilmis ve manuel
olarak miimkun olmayan bir gtivenlik standardi
elde edilmistir.

Ozon Unitesi

Ozon unitesinde kompresorler, hava tanklari, nem
alma Uniteleri ve 4 ozon reaktoru bulunmaktadir.
Bunlar normal ¢alisma sirasinda yuksek isi
gelistirme egilimindedir, bu nedenle sistem isi
esanjorleri ile sogutulur. Sogutma islemi 3 adet
sogutma suyu pompasi ile yapilmaktadir. Ek olarak,
devridaim isleminde diger iki pompa kullanilr.

Bu Unitede Siemens PLC'ler ozon reaktorlerinin
dogru calismasini kontrol eder ve Beckhoff PLC'ler
sogutma sisteminin pompalarini izler. PLC'ler
tarafindan toplanan reaktor calismasi ve sogutma
pompalari hakkindaki tim bilgiler, kontrol
odasindaki videowall Gizerinde 6zel bir ekranda
Movicon tarafindan okunur ve gorsellestirilir.
Ozon reaktorlerinin calisma sicakhgi siki bir sekilde
kontrol edilir ve bir ariza durumunda, Movicon
hem kontrol odasindaki hem de diger binalardaki
operatorleri belirli bir sesli alarmla derhal
bilgilendirir.

Elektrik Trafo istasyonlari

Bu tesis 3 OG ve AG trafo istasyonu icermektedir.
Her biri enerji analizorleri ile donatilmistir. Movicon
veritabanina yalnizca enerji analizorlerinden

gelen verileri degil, ayni zamanda mevcut tim
anahtarlarin ve izolatér anahtarlarinin durumunu
da kaydeder. Bu sekilde operatorler, elektrik
istasyonlarinin yik verileriyle birlikte tum
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anahtarlarin global ve gercek zamanlh goriinimiine
sahip olur.

Movicon'da bulunan Veri Analizi sayesinde,
operatorler veri tabani ile iletisim kurabilir ve icinde
gec¢mise donuk tum gegmis verileri toplayabilir ve
farkh calisma surelerini karsilastirabilir.

Projedeki Karsilasilan Gligliikliikler

Bu projede Kontrolmatik, projenin bazi zor kosullar
altinda yurutilecegini biliyordu:

Yaklasik 3 milyon tiiketiciye su saglayan, servis
surekliligini saglayan ve servis kesintilerinin 6niine
gecen Kagithane Aritma Tesisi’nin modernizasyonu.
Genis bir alana yayilan tesiste fiber altyapi ve agin
kurulmasi.

Ozon ve klor konsantrasyonu bulunan tesis
alanlarinda is saghgi ve glvenliginin saglanmasi.

Sonuclar

Kontrolmatik tarafindan yapilan kontrol odasi

ile ISKi Kagithane personeli CCTV sistemi ile
videowallda goruntilenen tim siregleri gercek
zamanli olarak kontrol edebilmenin yani sira
Movicon sayesinde binalarda meydana gelen

su aritma sureclerini stirekli olarak izleyip takip
edebiliyor.

Movicon secilerek sistemde kullanilan tiim gelen

—a

ve giden kaynaklarin raporlari artik giin sonunda
otomatik olarak olusturulmakta ve buna gore
uretim iyilestirmeleri yapilabilmektedir.

Tum ekipmanlarin tesisin iSKi Kuvars® varlik
yonetim sistemine dahil edilmesi icin gerekli
veritabani sisteminin kurulmasi tamamlanmistir.
Bu, tesisteki tiim cihazlarin bakim planlamasi, ariza
kaydi ve calisma suresinin izlenmesine olanak tanir.
Kontrolmatik, ¢cok hizli ve yetenekli teknik destek
ekibi ile birlikte bir¢ok farkli iletisim strtctsuni
ayni anda kullanirken kararllik ve glvenilirlik
gosterdigi icin Progea sirkeitinin sagladigi Movicon
SCADA'y1 kullanmaya karar verdi.

Modernize edilmis tesis, timu Twincat ADS,
Modbus, Siemens gibi iletisim protokolleri
araciligiyla merkezi Movicon SCADA'ya baglanan
filtreler, dekantorler, pompa istasyonlari ve enerji
izleme noktalari gibi cesitli makine ve proses
ekipmanlarinda 80'den fazla PLC'ye sahiptir.
Sahadan alinan bilgiler SQL veri tabanina kaydedilir
ve operatorin oturum actiktan sonra herhangi bir
zamanda bu bilgilerin belirli formatlarda raporlarini
olusturmasina izin verilir. iski Kagithane aritma
tesisi ve tim alt sistemleri Movicon SCADA ile
kontrol edilmektedir. C6ziim kesintisiz calismaya
devam ederken, Kontrolmatik’ler Progea personeli
ile birlikte tesise tam destek garanti ediyor.
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